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Descricéo

Rejunte Premium Acrilico Bicomponente ArgaCerta € uma argamassa de rejuntamento
colorida especial, que possui em sua composicdo resinas acrilicas e cargas minerais. E
classificada como Tipo Ill, conforme a ABNT NBR 14992 e indicada para rejuntamento de
placas cer@dmicas, porcelanatos e pedras naturais em dreas internas e externas. Sua
formulagdo sem areia garante excelente trabalhabilidade e acabamento ultra fino. Sua
composicdo bicomponente altamente aditivada proporciona facil aplicacdo, boa
aderéncia e protecdo contra fungos e mofos.

Indicagoes

Ambientes de aplicac¢éo

e Ambientes internos e externos;

¢ Pisos e paredes;

e Fachadas;

e Areas residenciais e comerciais;

e Areas de trdfego intenso de pessoas e veiculos;

e Areas com presenca frequente de dgua, como cozinhas, banheiros e saunas;

e Piscinas residenciais, inclusive aquecidas;

e Churrasqueiras, lareiras e fornos residenciais. Desde que revestidos internamente por tijolos
refratdrios.

Junta de assentamento

e Juntasdela b mm.

Tipos de revestimento

e Cerdmicas;

Porcelanatos;

Pastilhas de porcelana e de vidro;
Pedras naturais.

NAO indicado para

Ambientes ndo indicados

e Areas sujeitas ao ataque quimico;
e Frigorificos e cdmaras frias;

Revestimentos ndo indicados

e Revestimentos em desacordo com os requisitos e critérios exigidos pela norma ABNT ISO
13006.
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Aplicacoes ndo indicadas

e Juntas de assentamento superiores a 5 mm;

e Aplicagc@o com fungdo de impermeabilizante;

e Aplicagdes do tipo rejunte sobre rejunte;

e Aplicagdo com funcdo de selante de juntas de movimentagdo, dilatagdo e dessolidarizacdo,
conforme descrito nas normas ABNT NBR 13753, NBR 13754 e NBR 1375b5.

ATENGAO: Para orientagdes em condigdes especificas ou ndo abordadas neste documento, entre
em contato com o Departamento Técnico da ArgaCerta.

Antes de aplicar

Condigodes climaticas

e Atemperatura do ar ambiente deve estar entre 5°C e 40°C;
e A temperatura da superficie da base deve estar entre 5°C e 27°C;
e Em dreas externas, ndo aplicar sob chuva ou com previséo de chuvas.

Preparo da base

e O rejuntamento deve ser iniciado apenas apds o prazo de liberagcdo da argamassa colante,
conforme indicado pelo fabricante. Aplicar o rejunte sobre bases ainda Umidas pode causar o
surgimento de patologias, pois a umidade residual da argamassa tende a migrar para a
superficie, comprometendo o desempenho do rejunte;

e As pecas do revestimento devem estar planas e com espessura uniforme;

e Remova o excesso de argamassa colante das juntas e verifique se estdo limpas e secas;

e Remova qualquer residuo de poeira, oleos, gorduras ou qualquer outro tipo de material do
interior da junta de assentamento que impeca a aderéncia do rejunte. Use aspirador de pb
para garantir a limpeza;

e Revestimentos ndo esmaltados, antiderrapantes, foscos, porosos, polidos, com texturas
criticas, com baixos e altos relevos, por caracteristicas préprias, estédo sujeitos a manchas e
podem apresentar dificuldade na remocdo do rejunte recém aplicado. Nestes casos,
recomenda-se realizar um teste em uma pequena drea antes da aplicagdo do rejunte.
Também é recomendado consultar o fabricante do revestimento quanto ao produto indicado
para o rejuntamento;

e As juntas devem ser previomente umedecidas, entretanto, ndo podem estar encharcadas ou
com Agua em seu interior.

Atencgdao:

Utilize somente rejuntes especificos para cada tipo de aplicacdo;

Evite aplicar o produto sob acgdo direta do sol, vento e chuva;

Superficies com infiltragcdo devem ser impermeabilizadas antes do assentamento, pois a

presenca de umidade pode provocar manchas na superficie do rejuntamento;

A presenca de umidade também pode provocar eflorescéncias: depdsitos cristalinos de cor

branca que surgem na superficie do revestimento, normalmente no rejuntamento, resultantes

da migragcdo e posterior evaporacdo dos sais solUveis presentes nos componentes das

alvenarias, nas argamassas de embogo, de fixagcdo, de rejuntamento ou nas placas

cer@micas. Estes sais sdo transportados pela dgua utilizada na construcdo, na limpeza ou

vinda de infiltragdes, através dos poros dos componentes do revestimento. Ao atingir a

superficie, normalmente no rejuntamento devido & sua porosidade, a dgua evapora e esses

sais, em contato com o ar, reagem, causando depdsitos;

e O rejunte ndo tem a responsabilidade de evitar o surgimento da marca d'dgua na esmaltacdo
da cer@dmica, provocada por falta de engobe na fabricagcdo desta;

e Proteja pegas de aluminio, pois podem manchar em contato com a argamassa de

rejuntamento.
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Preparo do produto

e Antes de iniciar a misturaq, verifique cuidadosamente
as condi¢cdes do produto;

e Cada unidade do produto é composta por um
recipiente contendo emulsdo liquida e um recipiente
contendo cargas minerais em po;

e O produto deve estar com suad embalagem externa
integra, dentro do prazo de validade. O pacote com a

€)) carga mineral deve apresentar aspecto seco, sem
grumos, blocos endurecidos ou odor incomum. O pote
contendo a emulsdo liquida deve estar integro, sem
Verificagdo vazamentos, alteracdes de coloragdo ou odor
incomum.
e Confirme as indicacdes e contraindicacdes do produto
e sua adequacdo em relagdo as aplicagdes
desejadas;
e Ndo utilize o produto se houver davidas sobre sua
procedéncia, estado fisico ou validade.
e Todo o rejuntamento deve ser realizado com material
do mesmo lote e nUmero de controle.

e Agite vigorosamente o recipiente para misturar a
emulsdo liquida;
e Transfira o conteddo do recipiente de emulsdo liquida
para o pote do produto e adicione, lentamente, o
G conteudo do recipiente de cargas minerais em po,
misturando energicamente para evitar a formacgdo de
@ grumos e torrées. Continue misturando até que o
rejunte apresente um aspecto pastoso, homogéneo e

Mistura firme;
Mecdnica e Como alternativa ao processo de mistura manual,
ou Manual indicamos o processo de mistura mecdnica. Para isso,

utilize uma haste de metal especifica para mistura de
argamassa, fixada a uma furadeira de baixa rotagao.
Esse processo garante o rendimento e melhora a
trabalhabilidade do produto;

prazo poderd ser reduzido em situacdes de
temperatura acima de 23°C). Apds esse periodo o
produto deverd ser descartado. NGo adicione mais
dgua a mistura original para tentar reativar o produto.

@ e Utilize o produto em até 1h apds a mistura inicial (Esse

Tempo de
Utilizagdo
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Aplicagdo do produto

e Aplique o rejunte com espdatula de borracha ou
| I pldstico, estendendo o produto em movimentos
_Ey continuos de vai e vem no sentido diagonal, somente
— nas dreas das juntas e pressionando-o com
movimentos continuos até o completo preenchimento
da junta. Com a prépria espdtula, remova o excesso de
argamassa de rejuntamento sobre o revestimento;

Aplique
o Rejunte

e Entre 15 e 45 minutos apds a aplicagdo, remova o
excesso de rejunte com esponja Umida em

g movimentos circulares. A esponja deve ser lavada
constantemente com agua limpa;

@1 e Entre 12 e 24 horas, faga o acabamento final, utilizando
uma esponja fina, macia e levemente umedecida com

Facaa agua limpa;
Limpeza e Otempo para a limpeza e acabamento final pode

variar conforme as condi¢cdes climaticas, temperatura
do local e umidade relativa do ar.

7

4

e Recomenda-se rejuntar toda a drea de uma sé vez
para evitar secagens irregulares do produto, o que
pode comprometer a uniformidade e a qualidade do
acabamento;

e A coloracédo final do rejuntamento se estabiliza,
aproximadamente, apds 7 dias;

e As cores do guia de rejuntes sdo apenas referenciais,

u podendo entdo haver pequenas diferencas entre o
mostrudrio e o rejunte aplicado;

e Variagdes de cor no rejuntamento poderdo ocorrer

Atencgdo devido a quantidade de dgua na misturag, forma de
aplicagdo, acabamento e limpeza do rejunte. Fatores
externos como absor¢d@o de dgua pela cerdmica e
produtos utilizados na limpeza também podem
ocasionar alteragdo na cor do produto finalizado;

e Nunca utilize dcido muridatico para a limpeza dos
rejuntamentos.

Liberacéo

Tempo para

Situagdo Liberacdo

Limpeza de Residuos 12 a 24 horas

Trafego Leve

(equipes de obra) 24 horas (1 dia)

Piscinas 7 dias

Limpeza Cotidiana 14 dias

Pagina 04 de 09



Rejunte Premium
=
ARGA Acrilico Bicomponente

\

Aplicagéio em Piscinas

Para garantir momentos agraddveis em piscinas construidas com produtos ArgaCertq,
alguns cuidados e recomendacbes devem ser seguidos durante a execugdo e
manutencdo da piscina. Estas recomendagdes sdo orientativas e ndo dispensam o
acompanhamento feito por um profissional técnico devidamente habilitado.

Execucdo da piscina

e Proteja a drea da piscina que receberd o assentamento e rejuntamento da agdo do sol, chuva
e vento;

e Prepare a estrutura de alvenaria da piscina e agudrde o processo de cura do concreto
utilizado (cerca de 28 dias);

e Redlize a impermeabilizagcdo da piscina. Cerdmicas, rejunte e argamassa Nndo possuem
funcdo impermeabilizante;

¢ Redlize teste de estanqueidade do sistema e impermeabilizagdo;

e Em caso de utilizagcdo de manta asfdltica, apligue uma camada de emboco devidamente
estruturado para receber o assentamento;

e Caso seja realizado o emboco, aguarde a cura completa do produto (cerca de 14 dias);

e Readlize o assentamento cerdmico utilizando as argamassas colantes ArgaCerta:

AC-IIl Ultra Performanca;

AC-IIl Super Formatos;

AC-Ill Grandes Formatos

o Cola Certa 3 Plus Multi Porcelanato;

e Antes de iniciar o rejuntamento, aguarde o tempo de cura da argamassa indicado pelo
fabricante;

e Em dias quentes e secos, recomenda-se umedecer previamente as juntas. No entanto, as
juntas ndo podem estar encharcadas ou com dgua acumulada;

e Redlize o abastecimento da piscina com dgua somente apds 7 dias do término do
rejuntamento. Este periodo corresponde ao tempo necessdrio para a cura completa do
rejunte.

@)

o)

@)

Manutencéo da piscina

e Apbs o abastecimento, & de extrema importancia efetuar, periodicamente, o tratamento da
dgua da piscing, para que ndo ocorram danos ao rejuntamento;

e Para que o tratamento quimico de uma piscina seja feito de maneira correta, & fundamental
que sejam analisados e corrigidos os seguintes pardmetros:

Pardmetro Valor
Recomendado
pH 72076
Alcalinidade Total 80 a 120 ppm
Dureza Calcica 200 a 400 ppm
Cloro Livre 1,0 a 3,0 ppm
Cloro Combinado <02 ppm
Acido Ciandrico 30 a 50 ppm
indice de Saturagéo 0

de Langelier
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Atencgdo

e Para valores de dureza cdlcica muito baixos, haverd uma deficiéncia de cdlcio e a dgua iré
buscar a reposicdo desse mineral nos materiais em que estd em contato. O cimento, presente
no rejunte, &€ uma fonte rica em cdlcio, logo, quando a dgua busca no cimento o cdlcio, altera
a estrutura do produto, ocasionando o processo de amolecimento e consequente
desprendimento do rejunte. Este processo de degradacdo do cimento ndo é um processo
répido, mas sim que acontece ao longo do tempo, desde o momento que a piscina foi
abastecida.

Dados téchicos

Aspecto e composigdo

Caracteristicas Descrigéio

Cor Disponivel em 39 cores

Componente A — Emulsdo Liquida: Resina
polimérica acrilica, dgua e aditivos

Componente B — Carga Mineral em P&:
Cimento Portland, agregados minerais
selecionados, pigmentos inorgdnicos,
aditivos, fungicidas, impermeabilizante e
polimeros.

Composigéo

Propriedades e caracteristicas

Argamassa para rejuntamento de placas cer@micas, classificada como Tipo I, conforme ABNT
NBR 14992,

Requisitos Critérios Método de Ensaio
Retengdo de agua <65 mm ABNT NBR 14992
Variagéo Dimensional < 12,00l mm/m ABNT NBR 14992
Resisténcia a Compressdo > 10,0 MPa ABNT NBR 14992
Reﬂsf:::;i ;;“96" > 3,0 MPQ ABNT NBR 14992
oo oL T
Permeabilidade aos 240 min <1,0cm? ABNT NBR 14992
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Rendimento

Rendimento Estimado por Unidade (embalagem de 1kg)

Tamanho das Juntas de Assentamento (mm)

Tamanho do
Revestimento (cm)
1 2 3 4 5

5xb 1,6 m? 0,8 m? 0,5 m? 0,4 m? 0,3 m?
10x10 3,3 m? 1,6 m? 1,1 m?2 0,8 m? 0,7 m?
15x15 4,9 m? 2,5 m? 1,6 m? 1,2 m? 1,0 m?
20x 20 6,6 M? 3,3 m? 2,2 m? 1,6 m2 1,3 m?

30 x 30 9,9 m? 4,9 m? 3,3 m?2 2,5 m? 2,0 m?
40 x 40 13,2 m? 6,6 Mm? 4,4 m? 3,3 m?2 2,6 m?
50 x 50 16,4 m? 8,2 m? 55 mMm? 4,1 m? 3,3 m?
60 x 60 19,7 m2 9,9 m? 6,6 M2 4,9 m? 3,9 m?
80 x 80 26,3 m? 13,2 m? 8,8 m? 6,6 m? 5,3 m?
100 x 100 32,9 m? 16,4 m? 11,0 m? 8,2 m? 6,6 m?
120 x 20 11,3 m? 5,6 m? 3,8 m? 2,8 m? 2,3 m?
120 x 60 26,3 m? 13,2 m? 8,8 m? 6,6 M? 5,3 Mm?
120 x 120 39,6 m? 19,7 m? 13,2 m? 9,9 m? 7,9 m?

Fornecimento, armazenamento e validade

e Argamassa de rejuntamento Rejunte Premium Acrilico Bicomponente ArgaCerta & fornecida
em potes de plastico de 1kg;

e Armazene o produto em sua embalagem original e fechadaq, sobre estrado elevado do solo,
em local seco e arejado, em pilhas com no méaximo 1,5 m de altura (aproximadamente 10
caixas);

e A validade do produto, a contar da data de fabricagcdo impressa na embalagem, é de 18
meses, desde que respeitadas as condi¢cdes de armazenamento.

Segurancga

e Para informacgdes detalhadas sobre manuseio, armazenamento, riscos a saude, combate a
incéndios, medidas em caso de acidentes e descarte adequado, consulte a FDS (Ficho de
Seguranca) do produto.
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e O desempenho e rendimento do produto dependem das condi¢cbes ideais de
preparacdo da superficie de aplicacdo e de fatores externos, alheios ao controle da
ArgaCerta, como uniformidade da superficie, umidade relativa do ar, temperatura e
condi¢gbes climdaticas locais, além de conhecimentos técnicos e prdaticos do
aplicador. Em funcdo destes fatores, o rendimento e desempenho do produto podem
apresentar variagoes.

e Este produto atende ds normas de controle de qualidade e caracteristicas técnicas,
entretanto sua qualidade final estd diretamente associada e dependente das
orientagdes técnicas descritas na embalagem do produto, Ficha Técnica e Normas
Brasileiras aplicaveis.

e A ArgaCerta ndo se responsabiliza por eventuais danos ou prejuizos causados pelo
uso indevido do produto, aplicacdo incorreta ou inobservdncia das orientagdes
técnicas contidas na embalagem do produto, Ficha Técnica e Normas Brasileiras
aplicaveis.

Fabricado e Embalado sob licenga por:

MR INDUSTRIA E COMERCIO DE MATERIAIS DE CONSTRUGCAO LTDA.
Rua Mineral, 351 — Limoeiro — Itajai — SC

CEP: 88318-500

CNPJ: 80.973.720/0001-72

Fone: (47) 3224-2677

E-mail: atendimento@argacerta.com.br

Site: www.argacerta.com.br

Responsavel Técnico: Wagner Magalhdes Tarnakolski
CRQ: 13301883

IndGstria Brasileira
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Referéncias normativas

e ABNT NBR 13753 — Revestimento de piso interno ou externo com placas cerdmicas e com
utilizagdo de argamassa colante — Procedimento

e ABNT NBR 13754 — Revestimento de paredes internas com placas cer@dmicas e com utilizagdo
de argamassa colante — Procedimento

e ANBT NBR 13755 — Revestimentos cerdmicos de fachadas e paredes externas com utilizagdo de
argamassa colante — Projeto, execucdo, inspegdo e aceitagdo — Procedimento

e ABNT NBR ISO 13006 - Placas cerGmicas - Definicdes, classificagdo, caracteristicas e
marcacdo

Historico de Revisdo

Revisao Data Descrigéio

00 07/10/2025 Criacdo do documento
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